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Ferramentas Energeticamente Ecoldgicas em todos os sentidos
FREZAS DE METALDURO DE 6 e 8 NAVALHAS 2013
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Excecution : long
DIN 6527L, shank DIN 6535 HB from D 10.0

45°right hand helix, 6/8 flutes
Micro grain K20F
SORCEI oL gz ' '"" D:60-1200-76
s st o mm D :14.0-16.00 =78 SSSEEE
83.600 6.0 6.0 53 13
83.800 8.0 8.0 60 19
83.1000 10.0 10.0 72 22
83.1200 12.0 12.0 83 26
83.1400 14.0 14.0 83 26 .
83.1600 16.0 16.0 92 32 I
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Excecution : extra long / XXL
DIM 85271, shank DIM 8535

45°right hand helix, 6/8 flutes

Micro grain K20F
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Artikel-Nr. d1 dz [ 11
h10 h6
mm mim mm mm EUR
84600 6.0 6.0 76 40 6.0 — 12.00 14.0 — 16.00
84.800 8.0 a0 o0 45
841000 10.0 10,0 95 45
84.1200 12.0 12.0 100 55
841600 16.0 16.0 105 B0
Maschinen - Parameter
VWerkstoff Geharteter Hitzebestandiger Unleg. Stahl Graugufd Rostfreier Stahl
Stahl Stahl Legierter Stahl
Legierter Stahl
HRc 50-60 HRc 60 — 55
Harte HRe 30 — 45 HRc 30
S = 1000 f000-1300 1000-1750 Nimm? - 1000 Nimm?
Festigkeit - Mimm?
Drehzahl Worschub Trehzahl Worsaad | Drehzahl Vorschu Drehzahl | Vorscd Drehzahl  Vorschid Drehzahl Vorsdhd
D Umin  mmimin Wmin  mmmn | Umin i min Uimin mmimin Umin  mmdmin Umin  mmimin
E 4780 1160 3780 o00 | 600 2000 7400 2600
8 3600 1080 2700 340 | 4800 2300 ERED 2670
10 2800 1000 2300 200 | se0n 2300 400 2680
12 2450 880 1850 560 | 3200 2160 3700 2050
15 1800 560 1400 0 1730 ZB00 7000




